VALVULA
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ESPANOL

Esta valvula se halla en conformidad con la directiva de maquinas 2006/42/CE, con la directiva de
equipos a presion 2014/68/EU, con el reglamento (CE) n° 1935/2004 y con el reglamento (CE) n°
2023/2006.

Esta es una version reducida del Manual de Instrucciones, para ver el manual de instrucciones completo

consultar http://www.inoxpa.es/descargas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Instalar la valvula en conformidad con la reglamentacién aplicable.

Verificar el correcto montaje y alineamiento de la valvula antes de su puesta en marcha.

No sobrepasar los valores limites especificados en el Manual de Instrucciones.

No tocar valvulas y/o tuberias que estén en contacto con el liquido durante su funcionamiento.

No poner las manos o los dedos en la zona de cierre de la valvula.

No desmontar la valvula hasta que las tuberias hayan sido vaciadas.

No poner las manos o los dedos en el acoplamiento entre la valvula y el actuador cuando este Gltimo
esté conectado al aire comprimido.

Los trabajos de soldadura solo lo pueden realizar personas cualificadas, formadas y equipadas con los
medios necesarios para realizar dichos trabajos.

2. DESMONTAJE Y MONTAJE INNOVA J

Desmontaje:
1. Aflojar la tuerca (26) y destornillar el tornillo (22).
2. Aplicar aire comprimido al actuador (10A) para que el eje obturador (08) esté en posicion abierta.
3. Aflojar y separar las abrazaderas (34).
4. Separar el actuador (10A) y la boca inferior (02) del cuerpo de la valvula (01).
5. Desmontar la junta (20B) de la boca inferior (02).
6. Liberar el aire comprimido del actuador (10A).
7. Destornillar los tornillos (23) de la linterna (21).
8. Desenroscar el eje obturador (08) del eje del actuador mediante dos llaves fijas de 17 mm.
9. Acabar de desenroscar el eje obturador (08) de manera manual.
10.Una vez se tenga el eje obturador (08), extraer la tapa del cuerpo (12) y las juntas que se encuentran
en ella (20B,05).
11.Extraer el casquillo guia (17).
12.Extraer la junta de asiento (05D).

Montaje:

. Montar el casquillo de guia (17) en la tapa cuerpo (12).

. Insertar la linterna (21) debajo del actuador.

. Lubricar las juntas con agua con jabén si es necesario.

. Instalar las juntas (20B,05) en la tapa del cuerpo (12) y colocar este conjunto en la linterna.

. Instalar las juntas de asiento (05D).

. Roscar el eje obturador (08) con el eje del actuador.

. Atornillar los cuatro tornillos (23) que fijan la linterna (21) al actuador.

. Aplicar aire comprimido al actuador para que el eje obturador (08) esté en posicion abierta.

. Instalar la junta (20B) en la boca inferior (02).

10.Montar la boca inferior (02) y el cuerpo de la vélvula (01) y asegurar el conjunto con abrazaderas.

11.Montar el conjunto actuador (10A) — linterna (21) — eje obturador (08) en el cuerpo de la valvula (01)
y fijarlo con una abrazadera (34). El cuerpo es 360° orientable, colocar segun las necesidades del
usuario.

12.Liberar el aire comprimido en el actuador.

13.Tarar el tornillo (22) y fijar la tuerca (26).
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This valve fulfills machinery directive 2006/42/EC, pressure equipment directive 2014/68/UE, the
regulation (EC) n° 1935/2004 and the regulation (EC) n° 2023/2006.

This is a reduced version of the Original Instructions. To see the completely Original Instructions consult
http://www.inoxpa.com/downloads.

SAFETY INSTRUCTIONS

Install the valve in accordance with applicable regulations.

Check that the valve is assembled correctly and its shaft is perfectly aligned before it starting up.

Do not exceed the specified limit values in the Instruction Manual.

Do not touch the valves and piping that is in contact with the fluid during operation.

Do not place hands or fingers in the valve closing area.

Do not disassemble the valve until the pipes are emptied.

Do not place hands or fingers on the coupling between the valve and actuator when the actuator is
connected to the compressed air.

Welding work should only be done by qualified persons who are trained and equipped with the neces-
sary equipment to perform this kind of work.

2. DISASSEMBLY AND ASSEMBLY OF THE INNOVA J

Disassembly:

. Loosen the nut (26) and unscrew the screw (22).

. Apply compressed air to the actuator (10A) so that the plug shaft (08) is in the open position.
. Loosen and separate the clamps (34).

. Separate the actuator (10A) and bottom port (02) from the valve housing (01).

. Remove seal (20B) from the bottom port (02).

. Release the compressed air in the actuator (10A).

. Unscrew the hexagonal screws (23) from the lantern (21).

. Unscrew the plug shaft (08) from the actuator shaft with two 17 mm crescent spanners.

. Finish unscrewing the plug shaft (08) by hand.

10.0nce the plug shaft (08) is out, remove the housing cap (12) and the seals inside it (20B,05).
11.Remove the seat seals (05C).
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Assembly:
1. Fit the guide bushing (17) on the housing cap (12).
. Insert the lantern (21) underneath the actuator.
. Lubricate the seals with soapy water if necessary.
. Install the seals (20B,05) in the housing cap (12) and put this assembly in the lantern.
. Install the seat seal (05D).
. Screw the plug shaft (08) with the actuator shaft.
. Tighten the four hexagonal screws (23) that secure the lantern (21) to the actuator (10A).
. Atthe NC valves, apply compressed air to the actuator (10A) so that the plug shaft (08) is in the open
position.
9. Install the seal (20B) in bottom port (02).
10.Assembly the bottom port (02) and the intermediate housing (01) and secure it using clamps (34).
11.Mount the actuator (10A) — lantern (21) — plug shaft (08) — housing cap (12) assembly to the valve
housing (01) and secure it using the clamp (34). The body is steerable 360°, place it as the needs of
the user.
12.At the NC valves, release the compressed air in the actuator.
13.Set the screw (22) and lock the nut (26).
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3. VISTA EXPLOSIONADA

INNOVA J

4. TARADO DE LA VA

Para realizar el tarado, es necesario disponer de una bomba, un manémetro para medir la presién, una
vélvula de cierre y de la valvula INNOVA J.

El proceso consiste en poner en funcionamiento la bomba, con la valvula de cierre en posicién cerrada. El
flujo hara el bypass (recirculacion) pasando por la valvula INNOVA J. Apretar el tornillo superior (aflojando
previamente la contratuerca) de la valvula INNOVA J hasta que el manémetro indique la presién maxima
de trabajo de la bomba. La valvula quedara tarada a la presion indicada en el manémetro. Si se supera
esta presion, la valvula se abrira y hara recircular el flujo impidiendo que se pudiera dafar la instalacion.

%@ﬁw
5. REEMPLAZO DE LA JUNTA DE ASIENTO

1.Poner el eje obturador de manera vertical, por ejemplo, con un tornillo de banco, para que el eje se
mantenga estable y no se produzcan dafios en la superficie del alojamiento de la junta cénica. No
comprimir demasiado el eje en el caso de utilizar un tornillo de banco.

2.Quitar la junta usada utilizando un destornillador o una herramienta afilada en forma de gancho.
Procurar no dafiar la superficie del alojamiento de la junta.

3.Lubricar la nueva junta de asiento con agua jabonosa si es necesario para facilitar la instalacion.

4.Presentar la junta en el alojamiento del asiento del eje obturador,
de tal modo que uno de sus extremos quede dentro del alojamiento.
Preferiblemente se debe encajar la junta por la parte de la seccién que
tiene el diametro mayor, tal y como se muestra en la imagen.

5.A continuacién, con la ayuda de una herramienta adecuada (no
punzante) presionamos sobre el extremo de la junta que ain no ha
encajada en el alojamiento tal como se indica en la imagen.

6.Esta operacion debe realizarse a lo largo de todo el diametro aplicando
la herramienta en la secuencia 1-2-3-4-5-6-7-8 tal como se muestra en
laimagen inferior. Siempre se ha de presionar en lados contrarios. Una
vez que se llega al ultimo paso de esta secuencia repetir el proceso
hasta que la junta quede completamente dentro del alojamiento.

7.Presionar con los dedos la junta para comprobar que estd bien
colocada. Cerciorarse que no haya ninguna protuberancia provocada
por una mala colocacién de la junta.
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3. EXPLODED DRAWING INNOVA J
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6. DESMONTAJE Y MONTAJE DEL ACTUADOR

Desmontaje:

1. Aflojar completamente el tornillo de regulacién (22) para
desmontar la tuerca (26) y el tornillo de regulacion (22).

2. Extraer el racor de aire (18A).

3. Situar el actuador en la base de la prensa o en la pinza
del torno. Se debe utilizar un tubo grueso (102) y una
pletina (101) en el extremo libre del actuador.

4. Aplicar fuerza sobre la pletina. Una vez la tapa (12) ha
bajado 15 — 20 mm, sacar el anillo de retencion (45),
éste debe tener suficiente espacio libre para poder
desmontarlo.

5. Disminuir la fuerza sobre la pletina lentamente, hasta
que la tapa superior quede libre (se nota que el muelle
ya no ejerce presion).

6. Desmontar la tapa de la base del actuador (12).

7. Retirar el anillo de seguridad (45B) para separar el
piston (30) del eje (08).

8. Desmontar el muelle (06).

9. Sacar las juntas (20A,20B), el rascador (60) y la guia
(11) de la tapa (12).

10.Sacar las juntas (20,20C) del pistén (30).

11.Desmontar el tope del actuador (43) del cuerpo del
actuador (01). \zrerrrtt

Montaje:

1. Insertar el tope del actuador (43) dentro del cuerpo del
actuador (01).

2. Fijar el tornillo de regulacion (22) en el tope del actuador
(43) y apretarlo con la tuerca del actuador (26).

3. Insertar el muelle dentro del cuerpo (06).

4. Montar el rascador (60), las juntas (20A,20B) y la guia
(11) en la tapa de la base del actuador (12).

5. Montar las juntas (20,20C) en el piston (30).

6. Fijar el piston (30) en el eje del actuador (08) con la
ayuda del anillo de seguridad.

7. Colocar el eje del actuador (08) dentro de la tapa de la
base del actuador (12).

8. Deslizar el montaje del piston (30), eje del actuador (08)
y la tapa base del actuador (12) dentro del cuerpo del
actuador (01).

9. Sostener el asunto del actuador dentro de la abrazadera
y colocar un tubo grueso (102) y una cufia (101) tal como
se muestra en la figura de al lado.

10.Aplicar fuerza en la cufia (101) para que ésta baje una
cierta distancia. Insertar el aro de retencion (45).

11.Reducir la fuerza aplicada lentamente hasta que la
herramienta ya no toque la tapa.

12.Instalar el racor de aire (18).

13.Aplicar aire comprimido al actuador para comprobar su
correcto funcionamiento.
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7. CONFIGURADOR DEL ACTUADOR

La configuracién estandar de las valvulas es NC (normalmente cerrada).

Si se necesita la valvula NO (normalmente abierta) giraremos el actuador 180°. En la siguiente imagen se
muestra la orientacion del actuador segun la configuracion de actuador deseada.

Las valvulas también se pueden configurar como valvulas DE (doble efecto).

4. VALVE SETTING

Calibration requires a pump, a pressure gauge to measure the pressure, a shut-off valve and an INNOVA
Jvalve.

Start-up the pump with the shut-off valve in the closed position. The liquid will pass through the INNOVA J
valve, which will act as a bypass (recirculation). Tighten the top screw (previously loosening the lock nut) of
the INNOVA J valve until the pressure gauge indicates the pump’s maximum working pressure. The valve
will then be set to the pressure indicated on the pressure gauge. If this pressure is exceeded, the valve will
close and the flow will be recirculated, thus preventing any damage to the system.
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5. REPLACING THE SEAT SEAL

1. Put the plug shaft in a vertical position —for example, with a bench clamp- so that the shaft is kept stable
and no damage is caused to the mating surface of the conical seal. Do not press the shaft too much if
using a bench clamp.

2. Remove the used seal using a screwdriver or a sharp hook-shaped tool. Make sure not to damage the
mating surface of the seal.

3. Lubricate the new seat seal with soapy water if necessary to facilitate installation.

4. Insert the seal in the plug shaft seat accommodation so that its edges
are inside the accommodation. Preferably the seal should fit within the
part of the section that has the greatest diameter, as shown in the figure.
5. Then, with the help of an appropriate tool (not piercing), press the edge
of the seal that hasn't yet fit into the accommodation, as shown in the
figure.

6. This operation should be done around the entire diameter, applying
the tool in the sequence 1-2-3-4-5-6-7-8 as shown in the bottom figure.
Always press on opposite sides. Once you get to the last step of this
sequence, repeat the process until the seal is completely inside the ac-
commodation.

7. Press the seal with your fingers to make sure it is well seated. Make
sure there are no parts projecting due to poor positioning of the seal.

10.245.32.0011
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6. DISASSEMBLY/ASSEMBLY OF THE ACTUATOR

Disassembly:

1. Fully loosen regulating screw (22) to remove nut (26) and
regulating screw (22).

2. Remove the air fitting (18A).

3. Situate the actuator in the base of the clamp or the lathe
collet. A thick tube (102) and a shim (101) must be used
on the actuator base cover (12).

4. Apply force to the shim (101). Once the cover (12) has
dropped some distance, remove the snap ring (45), this
should have sufficient free space to be able to remove it.

5. Reduce the force on the shim (101) slowly until the top
cover is free (you will note that the spring no longer
exerts pressure).

6. Remove the actuator base cover (12).

7. Remove the lock ring (45B) to separate piston (30) from

shaft (08).

8. Remove spring (06).

9. Take out the seals (20A,20B), the scraper (60) and the
guide (11) from the cover (12).

10.Take out the seals (20,20C) from the piston (30).

11.Remove the actuator stop (43) from the actuator body
(01).

Assembly:

1. Insert actuator stop (43) inside the actuator body (01).

2. Fixregulating screw (22) in actuator stop (43) and tighten
it with actuator nut (26).

3. Insert spring inside the body (06).

4. Mount the scraper (60), seals (20A,20B) and guide (11)

on the actuator base cover (12).
. Mount the seals (20,20C) on the piston (30).
. Fix piston (30) on actuator shaft (08) with the help of lock
ring (45B).

7. Locate actuator shaft (08) inside actuator base cover
(12).

8. Slide the assembly of piston (30), actuator shaft (08) and
actuator base cover (12) inside the actuator body (01).

9. Hold the actuator assembly into clamp and place a thick
tube (102) and a shim (101) as shown in figure beside.

10.Apply force on the shim (101) so it lowers by some
distance. Insert the snap ring (45).

11.Reduce the force applied slowly until the tool no longer
touches the cover.

12.Install airfitting (18).

13.Apply compressed air to check the proper functioning of
the actuator.

7. ACTUATOR CONFIGURATION

The standard configuration of the valves is NC (normally closed).

If a NO (normally open) valve is needed, turn the actuator 180°. The following figure shows the orientation
of the actuator depending on the desired actuator configuration.

Valves can also be configured as DE valves (double effect).

10.245.32.0013
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8. SENTIDO DE FLUJO

La siguiente imagen indica el sentido del flujo recomendado, asi
como la direccion del cierre segun el tipo de vélvula. Seguir estas
indicaciones evitara el golpe de ariete que puede ocurrir cuando se
cierran las valvulas y sus consecuencias en la medida de lo posible.
La direcciéon recomendada ha de ser siempre contraria al movimiento
de cierre de la valvula, es decir, cuando la valvula esté cerrada, la
valvula trabaja siempre en contra de la presion del fluido.
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9. INS LACION GENERAL

Colocar la vélvula de manera que facilite las inspecciones y las
revisiones. Dejar suficiente espacio alrededor de la valvula para su
adecuada revision, desmontaje y mantenimiento.

Una vez definido el emplazamiento de la valvula, ésta se puede unir
a la tuberia soldando el cuerpo de la valvula o mediante accesorios
(racores).

Antes de soldar el cuerpo de la valvula a la tuberia, desmontar la
valvula para prevenir dafiar las juntas siguiendo las instrucciones.

Evitar tensiones excesivas al montar la valvula y prestar especial

atencion en:

« las vibraciones que se puedan producir en la instalacion,

« las dilataciones térmicas que pueden sufrir las tuberias al circular
fluidos calientes,

« el peso que las tuberias puedan soportar,

« excesiva intensidad de soldadura

Antes de utilizar la valvula hacer las siguientes comprobaciones:

« las abrazaderas y las tuercas estan bien apretadas,

« abrir y cerrar la valvula varias veces aplicando aire comprimido al
actuador para asegurar que funciona correctamente y que la junta
del eje se acopla suavemente al cuerpo de la valvula.
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10. SOLDADURA

Para realizar los trabajos de soldadura:
« desmontar la valvula,
« soldar el cuerpo de la vélvula a las tuberias

y

manteniendo las distancias indicadas en la tabla
siguiente:
DN25/0D 1" 370
DN 40/0D 1 %" 380
<t
DN 50/0D 2" 430
DN 65/0D 2 %" 480 ,4 ‘
DN 80/0D 3" 500 ]
(e
DN 100/ OD 4" 540 ‘ s
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11. CONEXION DEL AIRE AL ACTUADOR

Conectar i comprobar las conexiones
de aire comprimido.

Las valvulas INOXPA se suministran
con conexiones para tubo de diametro
6y con silenciador en actuadores S/E.
Tener en cuenta la calidad del aire
comprimido.

Dependiendo de la configuracion,
el actuador puede tener una o dos
conexiones de aire.

.

.

Conexiones
neumaticas
rosca G 1/8

.

.
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12. PUESTA EN MARCHA

Antes de poner la valvula/actuador en marcha:

verificar que la tuberia y la valvula estan completamente limpias de posibles restos de soldadura u otras
particulas extrafias. Proceder a la limpieza del sistema si es necesario,

comprobar que la valvula se mueva suavemente. Si es necesario, lubricar con grasa especial o agua
jabonosa,

controlar las posibles fugas, verificar que todas las tuberias y sus conexiones sean herméticas y sin
fugas,

si la valvula se ha suministrado con actuador, asegurar que el alineamiento del eje de la valvula con el
eje del actuador permite un movimiento suave,

comprobar la presion de aire comprimido a la entrada del actuador.

tener en cuenta la calidad del aire comprimido,

accionar la valvula.

Manual Original - 10.245.30.04MU - (A) 2022/04

8. DIRECTION OF FLOW

The following image indicates the recommended direction for product
flow, as well as the direction of closing, depending on the type of valve.
Following these indications will prevent water hammer and its conse-
quences to the extent possible, which can occur when valves close.
The recommended direction will always be contrary to the movement of
the valve closing, that is, when the valve is closing, the valve will always
work against the pressure of the fluid.
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9. GENERAL INSTALLATION

The valve should be installed in a manner that permits it to be cleaned,
inspected and self-draining. Allow sufficient spacer around the valve for
adequate review, dismantling and maintenance.

After the location of the valve is defined, the pipe can be joined by
welding the valve body or using fittings.

Before starting to weld the valve bodies to the pipe, disassemble the
valve to prevent damage to the joints.

Avoid using excessive force when assembling the valves and pay
special attention to:

vibrations that may be produced on the facility,

thermal dilation that the pipe may undergo when hot fluids are @
circulating,

the weight that the pipe can support,
excessive welding current.

Perform the following checks before using:

« check that the clamps and nuts are tightened,

« open and close the valve, applying compressed air to the actuator ®
several times to make sure it operates correctly and to make sure that
the shaft joint is coupled smoothly to the valve body.

10.245.32.0005

10. WELDING
To perform welding work:

« Weld the valve body to the pipes keeping the /

distances shown in the next table.

« Disassemble the valve,

DN 25/0D 1" 370
DN 40/0D 1 %" 380
<
DN 50/0D 2" 430
DN 65/0D 2 %" 480 ‘4 ‘
DN 80/0D 3" 500 5
DN 100/ 0D 4" 540
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11. ACTUATOR AIR CONNECTION

Connect and check the compressed air
connections.

INOXPA valves are supplied with
connections for @6 pipe, and with a
silencer on S/E actuators.

Consider the quality of the compressed
air,

Depending on the configuration.

The actuator may have one or two air
connections.

10.245.32.0006
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G 1/8 thread
pneumatic
connections
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12. START-UP

Before putting the valve or the actuator into service:

check that the piping and valve are completely free of possible traces of welding slag or other foreign
particles. Clean the system if necessary,

check to make sure the valve moves smoothly. If necessary, lubricate it with special grease or soapy
water,

check for possible leaks, and make sure the pipes and their connections are sealed and do not have
any leaks,

if the valve has been supplied with an actuator, make sure that the alignment, of the valve shaft and the
actuator shaft, enables smooth movement,

check that the compressed air pressure at the inlet to the actuator,

consider the quality of the compressed air,

activate the valve.
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INNOVA

VANNE
A CLAPET
A SIMPLE
SIEGE

FRANCAIS

Cette vanne est conforme a la directive machines 2006/42/CE, a la directive 2014/68/EU relative

aux équig
n° 2023/2006.

its sous pr aur it (CE) n° 1935/2004 ainsi qu'au reglement (CE)

Le présent document est une version courte du Manuel d’instructions complet pouvant étre téléchargé a
I'adresse suivante : https://www.inoxpa.fr/telechargements/documents.

CONSIGNES DE SECURITE

Installez la vanne dans le respect des normes en vigueur.

Assurez-vous que la vanne est bien montée et alignée avant sa mise en marche.

Ne dépassez pas les valeurs limite figurant dans le Manuel d’instructions.

Ne touchez pas des vannes et/ou des conduits en contact avec le liquide pendant le fonctionnement.
N’insérez pas vos mains ni vos doigts dans la zone de fermeture de la vanne.

Ne démontez pas la vanne avant que les conduits ne soient entiérement vides.

Ne mettez pas les mains ni les doigts sur 'accouplement entre la vanne et I'actionneur lorsqu’il est
connecté a I'air comprimé.

Les travaux de soudure ne doivent étre effectués que par des personnes qualifiées, formées et
équipées des moyens nécessaires pour les mener a bien.

2. DEMONTAGE ET MONTAGE INNOVA J 5. REMPLACEMENT DU JOINT DE SIEGE

Démontage :
1. Desserrez 'écrou (26) et dévissez la vis (22).
2. Envoyez de I'air comprimé vers I'actionneur (10A) de fagon a ce que I'axe obturateur (08) soit en
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position ouverte.

. Desserrez et séparez les colliers (34).

. Séparez I'actionneur (10A) et 'embout inférieur (02) du corps de vanne (01).

. Démontez le joint (20B) de I'embout inférieur (02).

. Laissez I'air comprimé s’échapper de I'actionneur (10A).

. Dévissez les vis (23) de la lanterne (21).

. Dévissez I'axe obturateur (08) de I'axe de I'actionneur a I'aide de deux clés fixes de 17 mm.
. Terminez de dévisser manuellement I'axe obturateur (08).

10.Ensuite, retirez le couvercle du corps (12) et les joints qui s’y trouvent (20B,05).
11.Retirez la douille de guidage (17).
12.Retirez le joint de siége (05D).

Montage :

ONOUOAWN =

9.

. Montez la douille de guidage (17) sur le couvercle du corps (12).

. Insérez la lanterne (21) sous I'actionneur.

. Lubrifiez les joints avec de I'eau savonneuse, si nécessaire.

. Installez les joints (20B,05) sur le couvercle du corps (12) et placez I'ensemble sur la lanterne.

. Installez les joints de siége (05D).

. Vissez I'axe obturateur (08) avec I'axe de I'actionneur.

. Vissez les quatre vis (23) qui fixent la lanterne (21) a I'actionneur.

. Envoyez de I'air comprimé vers I'actionneur de fagon a ce que I'axe obturateur (08) soit en position

ouverte.
Installez le joint (20B) sur 'embout inférieur (02).

10.Montez I'embout inférieur (02) et le corps de la vanne (01) et fixez 'ensemble a I'aide de colliers.
11.Montez I'ensemble formé par I'actionneur (10A), la lanterne (21) et I'axe de I'obturateur (08) dans le

corps de la vanne (01) et fixez-le a I'aide d’un collier (34). Le corps est orientable & 360°. Placez-le
selon les besoins de I'utilisateur.

12.Laissez I'air comprimé s’échapper de I'actionneur.
13.Tarez la vis (22) et fixez I'écrou (26).

INNOV
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CEPACBIBAIOLLIUNA
KNAMNAH
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[aHHbI KnanaH cooTBeTcTByeT [upekTUBe O Ge3onacHocTM MawwuH u o6GopynoBaHus 2006/42/EC,

OupekTuBe no o6opyaoBaHuIo, paboT

noa 2014/68/EC, PernamenTy (EC) Ne 1935/2004

1 Pernamenty (EC) Ne 2023/2006.
OT0 cokpalleHHast Bepcusi pyKOBOACTBA MO 9KCMyaTaLum; C MOSHOM Bepcueit pyKoBOACTBA NO 3KCMilyatauuu
MOXHO 03HaKOMUTBCS MO crieayioLLel cebinke https://inoxpa.ru/documents.

1. MHCTPYKUUUN NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTMH

YCTaHOBUTB KrnanaH B COOTBETCTBUN C NPUMEHUMbIMU HOPMaMU.

Y6eauTbes B NpaBUbHOCTV MOHTaXa W BblpaBHUBAHUS! Kamnaxa nepez ero 3anyckoM.

He npesbilwath npeaenbHble 3Ha4eHus, ykasaHHble B PyKOBOACTBE MO aKCnnyaTaLum.

He npukacatbest k knanaHy w/unu TpyGonpoBogaMm, KOTopble HaXOASTCS B KOHTAKTE C KUAKOCTbIO BO BpeMsi
hYHKLMOHMPOBaHNA.

He nometath pykut Unu nanblibl B 30Hy 3aKpbITVSI Knanaxa.

He nemoHTVpoBaTh KnanaH Ao ONopoXHeHUs TpyGonpoBoaoB.

He nometath pykut Unu nanblibl B COEAUHEHUE MEXY KNanaHoM 1 NPUBOAOM, KOrAa NpUBOZ NOAKMIOHEH K
CXaTomy BO3yXY.

PaGoTbl N0 CBapKe AOMKHbI BbIMOMHATLCS TONBKO KBANMMULIMPOBAHHBIM 1 MPOLLEALIMM COOTBETCTBYHOLLYIO
NOArOTOBKY NEPCOHANoM, MMEILLMM B CBOEM PaCMopsKeHNN HeOBXOANMOE OCHaLLEHUE ANS BbINOMHEHNS 3TNX
pa6or.

2. PABSBOPKA U CBOPKA KINAMAHA

INNOVA J

Pa3s6opka:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
1

1.

12.

0.

Ocnabutb raiiky (26) 1 BbIBUHTUTb BUHT (22).

Mopatb cxatblii Bo3ayx Ha npueoa (10A), 4tobbl npusecTu Ban 3ateopa (08) B OTKPLITOE NONOXEHWe.
Ocnabutb 1 CHATb XOMYTbI (34).

Otpenuts npusop (10A) n HuxHee otBepcTue (02) oT kopnyca knanaHa (01).

[eMoHTupoBaTh ynnotHeHne (20B) HikHero oTeepcTust (02).

BbinycTuTh CxaTblil Bo3ayx 13 npusoga (10A).

BbIBUHTUTb BUHTBI (23) hoHapst (21).

OTBUHTWTL Ban 3aTBopa (08) oT Bana npuBoAa C NOMOLLbIO ABYX HEpa3BOAHbIX KNtoyel Ha 17 Mm.
OKoH4aTeNbHO OTBUHTUTL Ban 3atBopa (08) BpyuHyto.

Mocne cHATna Bana 3aTteopa (08) CHATL KpbILLKy kopryca (12) 1 ynnoTHeHWs, KOTopble HaxoaaTcs B Hel (20B,
05).

CHATb HanpasnsoLyio BTYnKy (17).

CHsATb ynnoTtHeHue ceana (05D).

C6opka:

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
1

1.

12.
13.

0.

YcTaHoBUTL HanpaBsnsioLLyto BTYNKy (17) B kpbiLuky kopnyca (12).

BcraButh hoHapsk (21) noa npueoaom.

Mpu HeoBX0ANMOCTU CMa3aTh YNNOTHEHWA MbISIbHON BOAOA.

YcTaHoBUTE ynnoTHeHus (20B, 05) B KpbiLLKy kopryca (12) 1 yCTaHOBUTL 3TOT y3er B choHapb.

YcTaHoBUTb ynnoTHeHust ceana (05D).

CeuHTuTBL Ban 3ateopa (08) ¢ Banom npueoaa.

3aBUHTUTBL YeTbipe BUHTa (23), koTopble kpenaT doHapb (21) k npusoay.

MopaThb CxaTbiii BO3AYX Ha NPUBOA, YTOBLI NpuBecTy Ban 3aTBopa (08) B OTKPLITOE MOMNOXKEHME.

YcTaHoBUTb ynnoTHeHve (20B) Ha HuxHem otBepcTum (02).

CMoHTUpoBaTh HimkHee otBepctue (02) u kopnyc knanaa (01) u 3adukcupoBaTh 3TOT y3en C NOMOLLb
XOMYTOB.

CwmoHTupoBaTh y3en npusog (10A) — choHapb (21) — Ban 3aTeopa (08) B kopnyce knanaxa (01) 1 3achukcnposath
xomyToM (34). Kopnyc nosopaunsaetcst Ha 360° 1 MOXeT 6bITb YCTaHOBNEH B COOTBETCTBUW C NOTPeGHOCTAMM
nonb3oBarens.

BbinycTuTth CXaThbIil BO3AYX U3 NpUBOAaA.

OTperynupoBaTh BUHT (22) 1 3adpukcupoBaTh raiky (26).

VUE ECLATEE

INNOVA J

02

. TARAGE DE LA VANNE

05D

Pour effectuer le tarage, il est nécessaire de disposer d'une pompe, d’'un manometre pour mesurer la

pression, d’une vanne d'arrét et de la vanne INNOVA J.

Le processus consiste a mettre la pompe en service lorsque la vanne d’arrét est en position fermée.
Le flux se chargera de la dérivation (recirculation) en passant a travers la vanne INNOVA J. Serrez la
vis supérieure (en dévissant préalablement le contre-écrou) de la vanne INNOVA J jusqu’a ce que le
manometre indique la pression de service maximum de la pompe. La valve sera tarée a la pression
indiquée sur le manomeétre. Si cette pression est dépassée, la vanne s’ouvrira et fera a nouveau circuler le

flux, empéchant ainsi l'installation d’étre endommagée.

10.210.32.0013

1.Placez I'axe obturateur a la verticale (a I'aide d’un étau, par Qx.) afin que I'axe soit stable et pour
éviter d’'endommager la surface du logement du joint conique. Evitez de trop comprimer I'axe en cas

d'utilisation d’'un étau.

2.Retirez I'ancien joint a l'aide d’un tournevis ou d’un outil aiguisé en forme de crochet. Veillez a ne pas

endommager la surface du logement du joint.

3. Lubrifiez le nouveau joint de siége a I'eau savonneuse si cela est nécessaire pour faciliter 'installation.

4.Placez le joint dans le logement du siege de I'axe obturateur, de
sorte que I'une de ses extrémités reste a l'intérieur du logement. De
préférence, le joint doit étre emboité a partir de la section a plus grand
diamétre, comme indiqué sur 'image.

5.Ensuite, a I'aide d’un outil adéquat (non pointu), appuyez sur I'extrémité
du joint qui n'a pas encore été emboitée dans le logement, comme
indiqué sur 'image.

6.Cette opération doit étre réalisée sur tout le diametre en appliquant
l'outil d’apres la séquence 1-2-3-4-5-6-7-8 comme indiqué sur I'image
ci-dessous. Il faut toujours appuyer sur les cotés opposés. Aprés avoir
atteint la derniere étape de cette séquence, répétez le processus

jusqu’a ce que le joint soit entierement inséré dans le logement. z
7.Appuyez sur le joint avec les doigts pour vous assurer qu'il est bien §
placé. Assurez-vous qu’il n'y a pas de protubérance causée par une g
installation inadéquate du joint. s
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4. PETYNIUWPOBKA KNANMAHA

,qﬂﬂ BbINONHEHUS pPerynmpoBku HeobxoavMMo MMETb B CBOEM pacnopsiXeHun Hacoc, MaHOMeTp Ans U3MepeHus

AaBneHust, 3anopHsbli knanax u knanad INNOVA J.

Mpouecc 3aknoyaeTcs B TOM, YTOGbI NPUBECTU B (PYHKLMOHMPOBAHWE HAcOC MPY 3aMOopHOM KrnanaHe B 3aKpbiToM
nonoxenuu. NMpousoinaer peumpkynaums notoka, n oH npoingeT Yepes knanaH INNOVA J. 3aTarueaTb BepxHUi
BUHT (npeaBapuTenbHO ocnabus koHTpraiiky) knanaHa INNOVA J, noka MaHOMeTp He MoKaxeT MaKcumarbHoe
paboyee AasneHve Hacoca. KnanaH 6GyaeT oTperynmpoBaH Ha 3HauYeHWe [aBreHns, ykasaHHOe Ha MaHoMeTpe.
Mpu NpeBbILLIEHUM 3TOTO JABNEHNS KNanaH oTKPOeTCs N 0GecrnednT peLmpkynsaLvio noToka Ans NpefoTBpaLleHns

noBpexaeHnst yCTaHoBKU.

:
A

10.210.32.0013

5. SAMEHA YNNOTHEHWA CEONA

1. Pa3amecTutb Ban 3aTBopa B BEPTUKaNbHOM MOMNOXEHUN, Hanpumep, C NOMOLLbIO TUCKOB, 4TOGbI aaq)I/IKCVIpOBaTb
Ban B HEMoABWKHOM MOSIOKEHNUN 1 n36exaTb NOBPEXAESHNS NOBEPXHOCTY rHe3a KOHMYECKOro ynnoTHeHus. Mpu

NCNONb30BaHUN TUCKOB HE CXXUMaTb Bar CNULWKOM CUNbHO.

N

Crapatbcs nsbexarb MoBPexAeHNs NOBEPXHOCTY THE3Aa YNMOTHEHUS.
. Mpy1 HEOBXOAMMOCTI CMa3aTb HOBOE YNIMOTHEHME Ce/Na MblrbHOM BOAOM AN 06NerdyeHns ero yCTaHoBKM.
.MomecTUTb ynnoTHeHWe B rHes3[O Ceana Bana 3aTBopa Takum o6pasom,

4yTobbl OWH W3 ero kpaeB oOkasancs BHYTPU rHessga. Pekomenayetcs

BCTaBMSATb YMIIOTHEHWE TOW CTOPOHOI, koTopasi UMeeT GonbLunii JuameTp,

KaK nokasaHo Ha N306paxeHun.

. Mocne 3TOro ¢ NOMOLLBH NOAXOASILLETO MHCTPYMEHTA (He KOMHOLLEro) cneayeT
HaXMMaTb Ha Kpai YNroTHEeHUs!, KOTOPbI ellle He pa3MellieH B rHeszle, kak
nokasaHo Ha 13o6paxeHnu.

.OTy onepauuio CrneayeT BbIMOMHWTL NO BCEMYy AMAMETPY, MPUMEHAS
VHCTPYMEHT B nocrneposatenbHoctn 1-2-3-4-5-6-7-8, kak mnokasaHo Ha
HIWKHEM u3obpaxeHun. Bcerna criefyeT HaxumaTb Ha NPOTMBOMONOXHbIE
Kkpasi. locne BbINOMHEHWs NOCMEAHEro Lara 3Toi NoCcnefoBaTeNnbHOCTM
HeobXo/MMOo MOBTOPUTL MPOLIECC, MOKa YNMOTHeHWe He ByaeT MonHoCTbo
BCTaBMEHO B rHe3[0.

.MpwxaTb ynnotHeHne nanblamu, 4To6bl yGeauTbCs B TOM, YTO OHO
NPaBUNBbHO YCTAHOBMEHO. Y6eauThCs B OTCYTCTBUW BbICTYMOB, BbI3BAHHBIX
HeHazanexalllein yCTaHOBKOM YNNOTHEHUS.
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. I3Bneyb Mcnonb3oBaHHoE yNnoTHEHUE C NOMOLLbIO OTBEPTKM UMK 3a0CTPEHHOTO MHCTPYMEHTa B hopme Kpiodka.
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. SENS DE CIRCULATION DU FLUIDE

L'image suivante indique le sens de circulation du fluide recommandé,
ainsi que le sens de fermeture selon le type de vanne. Le respect de
ces instructions préviendra dans la mesure du possible le coup de bélier
pouvant survenir lorsque les vannes se ferment et ses conséquences.

Le sens recommandé doit toujours étre contraire au mouvement de
fermeture de la vanne, autrement dit, lorsque la vanne est fermée,
celle-ci doit toujours travailler dans le sens contraire a la pression du
fluide.
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ALLATION GENERALE

Installez la vanne de fagon a faciliter toute inspection ou révision
future. Laissez suffisamment d’espace autour de la vanne pour pouvoir
effectuer correctement les opérations de révision, de démontage et de
maintenance nécessaires.

Une fois 'emplacement de la vanne déterminé, raccordez-la au conduit en
soudant le corps de la vanne ou en utilisant des accessoires adaptés (raccords).
Avant de souder le corps de la vanne au conduit, démontez la vanne
afin de ne pas endommager les joints, conformément aux instructions.

L2

20B

Evitez les contraintes excessives lors du montage de la vanne et

accordez une attention particuliere aux :

« Vibrations pouvant se produire lors de l'installation.

« Dilatations thermiques pouvant affecter les conduits lorsque des
liquides chauds y circulent.

+ Poids pouvant étre supporté par les conduits.

« Intensité de soudure excessive.

01

_—

208 o -

Avant d'utiliser la vanne, effectuez les vérifications suivantes :

« Vérifiez que les colliers et les écrous sont bien serrés.

« Ouvrez et fermez la vanne plusieurs fois en appliquant de I'air comprimé
sur l'actionneur afin de vous assurer qu'il fonctionne correctement et
que le joint de I'axe se raccorde facilement au corps de la vanne.

12A
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10. SOUDURE

DEMONTAGE ET MONTAGE DE L’ACTIONNEUR

Démontage :
1. Desserrez completement la vis de réglage (22) afin de
démonter I'écrou (26) et la vis de réglage (22).

Pour réaliser les travaux de soudage :
« Démontez la vanne.
+ Soudez le corps de la vanne aux tuyauteries

2. Retirez le raccord dair (18A). ;nblr:::]néizzr;;iz c.ilstances indiquées dans le
3. Placez I'actionneur sur la base de la presse ou sur la .
pince du tour. Utilisez un tube épais (102) et un fer
plat (101) a I'extrémité libre de I'actionneur. _
4. Faites pression sur le fer plat. Une fois que le
couvercle (12) a baissé de 15 a 20 mm, retirez I'anneau DN 25/0D 1” 370
de retenue (45) en laissant suffisamment d’espace libre
pour pouvoir le démonter. DN 40/0D 1 %" 380
5. Réduisez lentement la pression sur le fer plat jusqu’'a . =
libérer le couvercle supérieur (vous sentirez que le DN50/0D 2 430
ressort ne fait plus pression). am
6. Retirez le couvercle de la base de I'actionneur (12). INEEICD2Y g ‘4 ‘
7. Retirez la bague de sécurité (45B) afin de séparer le DN 80/0OD 3" 500 77
piston (30) de I'axe (08).
8. Retirez le ressort (06). DN 100/ OD 4" 540 ¢ S
9. Retirez les joints (20A,20B), le racleur (60) et le ﬁ“ \ g
guide (11) du couvercle (12). \; / §
10.Retirez les joints (20,20C) du piston (30). f g

LT

11.Retirez la butée de l'actionneur (43) du corps de
I'actionneur (01).

Montage :

1. Insérez la butée de I'actionneur (43) dans le corps de
I'actionneur (01).

2. Fixezlavisderéglage (22) surlabutée de I'actionneur (43)
et serrez-la avec I'écrou de I'actionneur (26).

3. Insérez le ressort dans le corps (06).

4. Montez le racleur (60), les joints (20A,20B) et le guide (11)
sur le couvercle de la base de I'actionneur (12).

5. Montez les joints (20,20C) sur le piston (30).

6. Fixez le piston (30) sur I'axe de I'actionneur (08) a I'aide
de la bague de sécurité.

7. Installez l'axe de lactionneur (08) a [lintérieur du
couvercle de la base de I'actionneur (12).

8. Faites glisser I'ensemble du piston (30), l'axe de
'actionneur (08) et le couvercle de la base de
I'actionneur (12) dans le corps de I'actionneur (01).

9. Maintenez le siége de 'actionneur a l'intérieur du collier
et installez un tube épais (102) et une cale (101), tel
qu’indiqué sur la figure ci-contre.

10.Appliquez une force sur la cale (101) afin qu'elle
descende sur une certaine distance. Insérez la bague
de rétention (45).

11.Diminuez progressivement la force appliquée jusqu’a ce
que l'outil ne touche plus le couvercle.

12.Installez le raccord d’air (18).

13.Envoyez de I'air comprimé vers I'actionneur pour vérifier
son bon fonctionnement.

11. CONNEXION D’AIR VERS L’ACTIONNEUR

Connectez et vérifiez les connexions
d’air comprimé.

Les vannes d'INOXPA sont livrées avec
des connexions pour des tubes de
diamétre 6 et avec un silencieux sur les
actionneurs S/E.

Tenez compte de la qualité de lair
comprimé.

Selon la configuration, I'actionneur peut
disposer d’une ou de deux connexions
dair.

10.245.32.0013
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Raccords
pneumatiques
Filetage G 1/8

.

.

10.245.32.0014

10.245.32.0007

Avant de mettre en service la vanne et/ou I'actionneur :

Assurez-vous que le conduit et la vanne sont propres et qu'ils ne présentent aucun reste de soudure ou
autres corps étrangers. Si nécessaire, procédez au nettoyage du systeme.

Vérifiez que le mouvement de la vanne est fluide. Si nécessaire, lubrifiez avec de la graisse spéciale
ou de I'eau savonneuse.

Assurez-vous qu'il n’y a pas de fuite et que tous les conduits ainsi que leurs branchements sont
hermétiques et qu’ils ne présentent aucune fuite.

Si la vanne a été livrée avec un actionneur, vérifiez que I'alignement de I'axe de la vanne sur I'axe de
I'actionneur permet un mouvement fluide.

Vérifiez la pression d’air comprimé a I'entrée de 'actionneur.

Tenez compte de la qualité de I'air comprimé.

Actionnez la vanne.

. CONFIGURATION DE L’ACTIONNEUR

La configuration standard des vannes est NF (normalement fermée).

Si vous souhaitez la vanne normalement ouverte (NO), faites tourner I'actionneur de 180°. L'image
suivante présente I'orientation de I'actionneur en fonction de la configuration souhaitée de I'actionneur.
Les vannes peuvent également étre configurées en tant que vannes DE (a double effet).

Notice Originale - 10.245.30.04MU - (A) 2022/04

8. HAMMPABNEHUWE NMOTOKA

Ha  HuxenpuBeneHHOM — M306paxeHWM  yKkas3aHO  pekoMeHAoBaHHOe
HarnpaereHne NoToka, a Takke HanpaereHue 3akpbiTUs B 3aBUCMMOCTU OT
Tuna knana1a. CobniofeHne 3TVX ykasaHnil No3BONKT Mo Mepe BO3MOXKHOCTH
u3bexarb rMapaBnMYeckoro yaapa, KoTopblil MOXET NPOU3OUTH MPU 3aKPbITUM
KnanaHoB, 1 ero NocneacTBui.

PekomeHA0BaHHOe HanpaBrieHne BCeraa [OMKHO BbiTb NPOTUBOMONOXHBIM
[IBVKEHWIO 3aKPbITUA KranaHa, To ecTb, KOrAa KnanaH 3akpbiT, OH Bceraa
NPOTUBOCTOUT AABMEHMIO XNAKOCTU.

34

3
8
8
o
b
I
2
3
e

. OBWAA YCTAHOBKA

Pa3vectutb knanaH Takum OGDESOM, yTo6bl OBnEerynTs ero ocMoTp
1 npoBepky. Bokpyr knanaHa AomkHO ObiTb [JOCTATOMHO MecTa Ans
Haanexawlero BbINOMHEHUS ero NpoBepKN, AEeMOHTaxa n OGCJ'Iy)KI/IBaHI/ISl.
Mocne onpeaeneHus mecta pasmMeLleHns KnanaHa MoXHO COeAUHUTL ero C
prGOI'IpDBOFLOM nyTeMm npuBapuBaHuA Koprnyca kKnanaHa unu nocpeacTtsom
akceccyapoB (LUTyLepbl).

Mepen npuBapuBaHvem koprnyca knanaHa k TpyGonposogy Heobxoaumo
pasobpatb knanaH, 4Tobbl He NOBPEANTL YNNOTHEHNS, Crieays UHCTPYKLUNAM.

w
~

FIpM MOHTaXe KnanaHa cneayet naberaTb CIMLIKOM CUMBHOTO Hanps>XeHusa n
obpalyatb 0coboe BHUMaHWe Ha:

Bubpauuio, koTopas MOXeT BO3HVKaTb B yCTaHOBKE.

BoamoxHoe Tennosoe paclumpeHue Tpy6 npu LMpKYnsLum no HAM ropsivmx
KUOKOCTEN.

Bec, KOTOpbI MOTYT BblAEPXUBaTL TPYObI.

M3NWLLIHIOI0 MHTEHCUBHOCTD CBapKun.

Ei

Mepen vcnonb3oBaHeM KranaHa HeobBXOAMMO BbIMOMHWTL  CrieayloLme
npoBepKu:
* Y6eauTbesi B TOM, YTO XOMYTbI U Faiikii HAAEXKHO 3aTAHYThI.
* Heckorbko pa3s OTKpbITb M 3aKpbITb KranaH, nojasasi CxaTblii BO3AYX Ha 9

npusop, 4Tobbl yb6eauTbcs B TOM, YTO (OyHKLMOHMPOBaHWE SBMSIETCH

npaBunbHLIM M 4TO YNMOTHEHWE Bana MMaBHO NpuneraeT K Kopnycy

Knanawa.

6. PABSBOPKA U CBOPKA NMPUBOOA 10. CBAPKA
ﬂﬂﬂ BbINOSTHEHNA paGOT no ceapke:
%

12A

10.245.32.0012

10.245.32.0005

Pa36opka:
1. TonHoCTbio 0CNabuTb PerynmpoBOYHbIA BUHT (22), 4TOBbLI
CHATb raiky (26) n perynmpoBOYHbIii BUHT (22).

« Pasobpartb knanaH.
« lNpuBapuTb kopryc knamaHa Kk TpyGonposogam,

2. CHATL B03AYLLHGI WTyLEp (18A). cobnioaas YKagahHLe B cnepytoweii  Tabnuue
3. Pa3mecTuTb NpUBOA Ha OCHOBaHUM Mpecca Wnv B naTpoHe paccToAHus:
TokapHoro cTaHka. CrieyeT MCMonb3oBaTh TONCTOCTEHHYIO
Tpy6y (102) n nnactuHy (101) Ha cBoGoaHOM Kkpato NpuBoaa.
4. TpunoxuTb cuny k nnactuHe. Korga kpbiwka (12) onyctutcs 22 _
Ha 15 — 20 MM, n3Bneyb CTOMopHoe Kombuo (45), npuyem
[IOMKHO WMETbCSt A0CTAaTo4HOEe CBOGOAHOE MPOCTPaHCTBO 26 DN 25/0D 1" 370
NSt ero AeMoHTaxa. o
5. MeganeHHo ocrnabuTb cumy, KoTopasi npunaraeTcst K nnactuHe, 43 DN 40/0D 17%" 380
noka He BbICBOGOAUTCS BEPXHAS KPbILUKa (CTAHET 3ameTHo, =
YTO MPYXWHA YXKe He OKa3blBaET AaBMNEHNs). DN 50/0D 2" 430
6. CHATb KpbILLKY OCHOBaHus npusoaa (12). .
7. CHsaTb npeaoxpaHuTenbHoe Komblo (45B), 4Tobbl oTAenUTL 0 DN 65/0D 2% 480 IH|
nopLueHb (30) ot Bana (08). .
8. [lemoHTupoBaTh NpyuHy (06). DN80/0D 3 500
9. CHatb ynnotHenus (20A, 20B), ckpebok (60) N
HanpaensoLyto (11) kpeilwkn (12). 458 D 00/ el 540 °
10. CHaATb ynnotHeHus (20, 20C) nopiuns (30). 20¢ gg | 8
11. CHsTb ynop npueoga (43) ¢ kopnyca npusoaa (01). | 8
18 \—%%] 0
N7 m———1 S
C6opka: o Z?%;%"‘ ng °
1. BctaButb ynop npusoga (43) B kopnyc npusoga (01). 60 /4 "
2. 3admKcupoBaTk PErynupoBOYHbIN BUHT (22) B ynope npueoaa 2
(43) v 3aTsAHY TS ero raiikoit npusoaa (26). g OKNIYEHWE BO3OYXA K NPUBOAY
3. BcraBuTh NpyxuHy B kopnyc (06). 9
4. CmoHTupoBaTh ckpebok (60), ynnoTHenus (20A, 20B) un g + MloAKAIOWTS 1 MPOBEPUTS COBAMHEHIS

HanpaensoLyto (11) Ha KpbliLke ocHOBaHUs Npusoaa (12).
. YcTtaHoBuTb ynnotHeHus (20, 20C) Ha noplueHs (30).
6. 3admkcuposatb noplueHs (30) Ha Bany npusoga (08) c
NOMOLLbIO MPEOXPaHUTENBHOTO KOmbLaA.
7. Paamectuts Ban npueoaa (08) B KpbILLKE OCHOBaHWS NpUBOAA
(12).
8. CKOMb3SLUMM ABWKEHMEM MEepeMecTUTb Y3ern, COCTOSLLWiA
13 nopwHs (30), Bana npusoaa (08) U KpbILKW OCHOBaHWSI
npusoaa (12), B kopnyc npueoga (01). It *

CXaToro Bo3ayxa.
KnanaHel  INOXPA  noctaensiotcs  C
coeavHeHnsMM Ans Tpy6bl AnameTpom 6 n
C rnywwmTenem Ha npusogax Of.

CrieayeT yuuTbiBaTb KayecTBO CXaToro
BO3AyXa.

B 3aBUCUMOCTH OT KOHGUrypaLmm npusos
MOXeT WMEeTb OAHO MMM [Ba BO3AYLLUHbIX

o

MueBmaTuyeckne
coeauHeHunst
pesbba G 1/8

1

9. YhepkuBaTb y3en npuBoga B XOMyTe W  pasMecTuTb CoeanHeHus.
ToncTocTeHHyto TpyBy (102) u knuH (101), kak nokasaHo Ha
pUCYHKe.
10.Mpunoxute cuny Kk knuHy (101), 4T0Bbl OH ONyCTURCS Ha T
ornpefeneHHoe paccTosiHne. BcTaBuTb CTOMOPHOE KOMbLO §
(45). b 5
11. MeaneHHO yMeHbLUIaTb Npunaraemyto cuny, noka MHCTPyMeHT 5 §
He nepecTaHeT KacaTbCsl KPbILLKM. = P
12. YcTaHoBUTL BO3AYLWHbIN WTyLep (18). 3
13.MopaTb cxaTbll BO3AYX Ha MNpuBOA, YTOObI ybeauTbcs B -
NPaBUNbHOCTY €10 (DYHKLIYMOHUPOBAHUS. v

. KOH®OUTYPA NPNBOAOA

CraHpapTHas koHdurypauus knanaHos: H3 (HopMarnbHO 3aKpbIThIN).

Ecnu Heobxoaum knanaHd HO (HopmarnbHO OTKpbITBIN), cneayeT NnoBepHyTb npusog Ha 180°. Ha HuxenpuBeaeHHOM
1306paxeHnm nokasaHa opyeHTaLus NpUBoJa B 3aBUCUMOCTU OT HeoBXoAMMON KoHUrypaLum npusoaa.
KnanaHbl Taioke MOXHO KOHMrypupoBaTh kak knanaxbel 1] (ABOHOro AencTaus).

Mepep 3anyckom knanaa/npueoaa HEOBXOANMO YunTbIBATh CriedyloLiee:

Y6eauTbes B TOM, 4TO TpyGONPOBOA, U KNanaH MofHOCTbIO OYKLLIEHbI OT BO3MOXHbIX OCTATKOB CBAPKU UIU APYrnx
NOCTOPOHHUX YacTuu. B cnyyae HeOGXO,EWIMOCTI/I OYUCTUTb CUCTEMY.

* Y6enuTbCsi B TOM, YTO KnanaH ABWXETCS nnasHo. Mpu Heo6xoanMOCTH cMasaTh creLyarnbHON XUPOBO CMa3sKoii
VNN MbIbHO BOAOW.

KoHTponupoBaTb BO3MOXHbIE yTeukn, y6eauTbest B TOM, YTO BCe TPyGONpoBOAbl M UX COEAVNHEHUs SBMSIOTCS
repMeTu4HbIMK, 6e3 yTeyek.

Ecnu knanaH noctaeneH ¢ npuBogoM, y6eauTbCs B TOM, YTO COOCHOCTb Bana knamaHa C Banom npusofa
obecneynBaeT nnasHoe ABWXeHne.

MpoBepuTb faBneHne cxaToro Bo3ayxa Ha BXoAe npueoaa.

Cﬂe[:[yeT Y4uUTbIBaTb KA4€CTBO CXKATOro Bo3ayxa.

MpuBecTn knanaH B AencTBME.

OpuruHansHoe pykosoacTeo - 10.245.30.04MU - (A) 2022/04
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